Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

ZUBKO — Stroj za opticku kontrolu zubnih segmenata

ZUBKO - Stoj za manipulaciju, opti¢ku kontrolu i pakiranje metalnih zubnih segmenata.

Stroj opticki pregledava metalne komade ,zubne segmente” i provjerava njihovu ispravnost i
tolerancije. Komadi se ru¢no usipavaju u usipni ko$ koji transporterom dozira u kruzni vibrator. Komadi se
dalje pozicioniraju u stroju gdje se opticki ispituju. LoSi komadi se odvajaju u kutiju, dobri komadi se nizu na
letvicu. Nakon §to se napuni cijeli red dobrih komada, komadi se lagano spustaju u kutiju da ne bi do$lo do
oSteéenja. Time je izvrSeno pakiranje ispravnih komada uz brojanje i nadzor koli¢ine i slozenosti u pakirne
kutije.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/zubko-stroj-za-opticku-kontrolu-zubnih-segmenata/

Video: https://www.youtube.com/watch?v=WLxkG7xFL84



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/zubko-stroj-za-opticku-kontrolu-zubnih-segmenata/
https://enso.hr/proizvodi/zubko-stroj-za-opticku-kontrolu-zubnih-segmenata/
https://www.youtube.com/watch?v=WLxkG7xFL84

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Vibrododavaci, hopperi, dozatori, kruzni i linijski dodavaci

Izrada vibrododavaca, hopera i dozatora na principu dodavanja vibracijama.

Hopperi — dozatori razliCitih veli€ina od jedne do 20 litara. Pogonjeni su elektromagnetima ili
pneumatskim vibracijskim pogonima. Sluze za dodavanije ili doziranje materijala u kruzne vibrododavace
kako bi se povecala autonomija rada stroja ili za doziranje materijala u vagu tako da se dobije odvagivanje
materijala prema zadanoj tezini.
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Kruzni vibrododavag¢ je uredaj koji dozira rasute materijale ili izdvaja, pozicionira i vodi u niz
proizvodne komade da bi se njima manipuliralo na Zeljeni nacin. Elementi ili dijelovi dolaze na izlaz
kruznog dodavaca orijentirani na Zeljeni nacin i pogodni za uzimanje ili izdvajanje.
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Linearni vibrododavag¢ je uredaj koji transportira elemente ili dijelova, a Cesto sluZi i kao
spremnik odredenog broja elemenata.

WEB: https://enso.hr/dodavaci-materijala/

Video: https://www.youtube.com/watch?v=Jr gYv6DEyU&list=PLAyjbhpVINoLYMCtrNnnbgGCMWAKQGPbS8



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/dodavaci-materijala/
https://enso.hr/dodavaci-materijala/
https://www.youtube.com/watch?v=Jr_gYv6DEyU&list=PLAyjbhpV1NoLYMCtrNnnbqGCMWAKQGPb8

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

GLUSTA — Stroj za lijepljenje i slaganje PTC grijaca

GLUSTA - Stoj za manipulaciju, lijepljenje i slaganje PTC grijaca.

Stroj preuzima upravo presSane plocice keramickih PTC grijaCa iz presSe. Slaze ih i pozicionira u
redove tako da budu pogodni za lijepljenje i slaganje. Lijepljenje se vrsi s jedne strane plocica specijalnim
liepilom. Grijadi se slazu u stupce pogodne za manipulaciju i peCenje. Stroj je potpuno automatiziran i radi
s velikim brojem razli€itih veli€ina i dimenzija grija¢a prema unaprijed odredenim recepturama. Opremljen
je SCADA sustavom za nadzor, kontrolu i biljezenje vrijednosti visine alox plocica i razine ljepila u kadici.

|
! VLN ,‘||-4mnwlﬂlﬂ.'.h.b'b'

3

WEB: https://enso.hr/proizvodi/glusta-ps0l-automatska-stanica-za-ljepljenje/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=Zxh8jSRgevM



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/glusta-ps01-automatska-stanica-za-ljepljenje/
https://enso.hr/proizvodi/glusta-ps01-automatska-stanica-za-ljepljenje/
https://www.youtube.com/watch?v=Zxh8jSRqevM

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

DOVA - Stroj za doziranje opruga

DOVA - Stroj za doziranje razli¢itih vrsta opruga prema zadanoj teZini u kutije za pakiranje.

Sastoji se od prihvatnog koSa u koji se vertikalnim transporterom dobavljaju opruge. Programski se
odabire trazena tezina doziranih opruga i stroj dozira opruge u kutiju za pakiranje. Doziranje se odvija preko
dva vibro dozatora razli€ite veliine. Upravljanje omoguc¢ava usporavanje i isklju€ivanje dozatora kako bi se
dobila vec¢a brzina i trazena to¢nost doziranja.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/dova-stroj-za-doziranje-opruga/

Video: https://youtube.com/shorts/COv8YaygGKY



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/dova-stroj-za-doziranje-opruga/
https://enso.hr/proizvodi/dova-stroj-za-doziranje-opruga/
https://youtube.com/shorts/COv8YaygGKY

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

SUKI — Susacé - Stroj za susenje u koSarama nakon jetkanja

SUSAC - Stroj za automatsko su$enje elektroni¢kih komponenti unutar ko$ara za jetkanje.

Stroj je automatizirana izvedba suSaca s pripremom zraka za su$enje i sustava okretanja koSara.
Parametri procesa se nadziru i prate PLC-om i operatorskim panelom, a zadavanje recepta i spremanje
podataka preko SCADA sustava.

=3 !} -

Stroj je izraden od aluminijskih profila i nehrdajuceg Celika jer vrsi suSenje mokrih komponenti koje
su prije ovog procesa bile ispiranje DEMI vodom.

Priprema zraka za upuhivanje u sustav izvodi se suSatem zraka, reguliranim ventilatorom i
regulacijom temperature elektri¢nim grijaima.

KoSare s elementima se za vrijeme suSenja vrte ve¢om i manjom brzinom, tako da se dio tekuéine
odstrani centrifugom, a ostatak suSenjem predgrijanim zrakom.

Na izlazu (odsisu) se nalazi sonda za mjerenje vlaznosti kao pokazatelj susenja.

Sustav je opremljen senzorima za mjerenje protoka zraka, mjerenje temperature, mjerenje
vlaznosti i enkoderom za mjerenje brzine vrtnje koSara.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/suki-susac/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=GuQefLbrO4A



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/brus-brusilica-izvoda/
https://enso.hr/proizvodi/brus-brusilica-izvoda/
https://enso.hr/proizvodi/suki-susac/
https://www.youtube.com/watch?v=GuQefLbrO4A
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[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

BRUS — Brusilica metalnih izvoda transformatora

BRUS je stroj za brusenje aluminijskih i bakrenih izvoda u proizvodniji transformatora.

Stroj ima prihvat podesive Sirine za viSe vrsta izvoda. Zatvaranjem haube i pritiskom papucice, brusilica se
upogonjuje. Na brusilici je predviden prihvat za usisavac koji se uklju€uje isto kad i brusilica.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/brus-brusilica-izvoda/

Video: https://www.youtube.com/watch?v=apw8n wzlEo&t=1s



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/brus-brusilica-izvoda/
https://enso.hr/proizvodi/brus-brusilica-izvoda/
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[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

PRIKA — Stroj za oznacavanje kucista

PRIKA je stroj za sortiranje, oznaCavanje i transport kucista.

Aktuatori stroja su: hopper — pneumatski vibrododava¢ elemenata za osiguranje autonomije
sustava, kruzni vibro dodavag, linearni vibro dodavag, pneumatski vibrator, pneumatski cilindri, pokretna
traka, ink jet printer.

1. Upravljacki dio — Upravljanje strojem izvedeno je PLC-om. Odgovaraju¢im softverom i dodatnim
modulima upravlja se aktuatorima. Komunikacija operatera i stroja izvrSena je pomo¢u HMI
panela, tipkala i SCADA sustava.

2. Ulazni dio — Stroj ima spremnik (hopper) za neoznacene komade kucista.

Komadi se iz spremnika doziraju u kruzni vibrododavac.

3. Sustav za dobavljanje — Vibrododavag orijentira i dobavlja komade preko linearnog vibrododavaca
na pokretnu traku.

4. Sustav za oznaCavanje komada — Komadi dolaze na pokretnu traku gdje se dodatno pozicioniraju
pomocu pneumatskih cilindara.

Pozicionirani komadi dolaze ispod glave printera koji ispiSe odgovarajucu oznaku na komad.

5. lzlazni dio — Oznaceni komadi transportiraju se pokretnom trakom dalje u kutiju za gotove komade

gdje odlaze na daljnju obradu.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/prika-ps01-stroj-za-oznacavanje-kucista/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=uPNZIHpj1-U



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/prika-ps01-stroj-za-oznacavanje-kucista/
https://enso.hr/proizvodi/prika-ps01-stroj-za-oznacavanje-kucista/
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

AOI Sklopka — Stroj za opticku kontrolu sklopki

AOI Sklopka je stroj za opticko ispitivanje proizvodnih komada s 4 kamere.

Transporter dobavlja sklopke s prethodne stanice za lasersko oznaCavanje. Pneumatskim cilindrima
se vr8i odvajanje niza i daljnja manipulacija sklopke za dobivanje u pozicije za snimanje i odluku o
ispravnosti.

Stroj se sastoji od sljededih cjelina:

Transporter za dopremu sklopki

Sustav za manipulaciju sklopkama u pozicije za snimanje

Sustav za opti¢ku kontrolu — Komadi se pozicioniraju na mjesto za opti¢ku provjeru.
Sustav odluéuje o ispravnosti komada.

Izlazni dio — Ispravni komadi nastavljaju daljnju obradu dok se neispravni komadi odvajaju
u posebnu kutiju.
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WEB: https://enso.hr/proizvodi/aoi-sklopka-ps01-ps02-stroj-za-opticku-kontrolu/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=gHgnPBP90OJY



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/aoi-sklopka-ps01-ps02-stroj-za-opticku-kontrolu/
https://enso.hr/proizvodi/aoi-sklopka-ps01-ps02-stroj-za-opticku-kontrolu/
https://www.youtube.com/watch?v=gHgnPBP9OJY

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

KRIVULJA — Stroj za ispitivanje opticke ispravnosti krivulje

Stroj za automatsko ispitivanje ispravnosti elemenata pomocu dvije kamere.

Plasti¢ni dijelovi (krivulje) se dobavljaju iz velike posude vibrododavaca i jedna po jedna ubacuju
pneumatskim cilindrom na okretni mehanizam. Okretni mehanizam je pogonjen servo motorom i dobavlja
elemente u poziciju provjere kamerama. AOI sustav ispituje ispravnost ¢eonih pozicija elementa i odlu¢uje
0 ispravnosti istin. Elementi se prema ispravnosti sortiraju na ispravne i neispravne.

Stroj se sastoji od sljededih cjelina:

Sustav za dobavu elemenata (krivulja) kruznim vibrododavacem
Sustav za dobavu elemenata na okretni mehanizam

Servo okretni mehanizam za pozicioniranje elemenata pred kamerama
Sustav za ispitivanje s kamerama - AOI

Sustav za razvrstavanje dobrih i loSih
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WEB: https://enso.hr/proizvodi/krivulja-ps01-stroj-za-opticku-kontrolu/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=2kt1TW{9lto



http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/krivulja-ps01-stroj-za-opticku-kontrolu/
https://enso.hr/proizvodi/krivulja-ps01-stroj-za-opticku-kontrolu/
https://www.youtube.com/watch?v=2kt1TWf9Ito

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO IIRADA SPECIJALNIH STROJEVA
KOTRA — PS01 — Stroj za izbijanje elektronickih komponenti

“‘KOTRA — PS01” je stroj za automatsko transportiranje, izbijanje i slaganje elektronickih
komponenti na reSetke. Krajnji proizvod su redetke u strogu spremni za daljnju obradu.
Aktuatori: elektri¢ne osi, pneumatski cilindri, hidrauli¢ki cilindar, pokretne trake.

1. Upravljacki dio — Upravljanje strojem izvedeno je PLC-om. Odgovarajuc¢im softverom i dodatnim
modulima upravlja se aktuatorima. Komunikacija operatera i stroja izvr§ena je pomo¢u HMI panela i
tipkala.

2. Ulazni dio — Stroj ima spremnike za pune i prazne nosace proizvodnih komada te spremnik za prazne
reSetke na koje se izbijaju ti komadi.

3. Sustav za manipulaciju s reSetkama — Nosac¢ s punim komadima se pozicionira na preSu dok
transporter preSe dobavi praznu reSetku ispod prese. Manipulaciju izvode elektricne osi s vakumskim
hvataljkama te pneumatski cilindri i pokretna traka.

4. Sustav za izbijanje komada — PreS$a izbija komade. PreSa ima viSe alata.

5. I1zlazni dio — ReSetka s izbijenim komadima dolazi do kraja transportera preSe te se manipulatorom
prebacuje na izlazni transporter. ReSetke se slazu jedna na drugu, te je spremna za daljnju obradu

WEB: https://enso.hr/proizvodi/kotra-ps01-stroj-za-izbijanje-elektronickih-komponenti/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=YJsonGidLH8
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http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/kotra-ps01-stroj-za-izbijanje-elektronickih-komponenti/
https://enso.hr/proizvodi/kotra-ps01-stroj-za-izbijanje-elektronickih-komponenti/
https://www.youtube.com/watch?v=YJsonGidLH8

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Vibrododavac za metalne dijelove

Dodava¢ u proizvodnom procesu sluzi za izdvajanje, pozicioniranje i vodenje u niz proizvodnih
komada da bi se njima manipuliralo na Zeljeni nacin. Sastoji se od prihvatnog dijela gdje se nasipavaju
proizvodni komadi. Komadi se izdvajaju, pozicioniraju i vode po predvidenim stazama. U izlaznom dijelu
komadi izlaze iz dodavaca slozZeni u niz.

Projektiranje i izrada kruznog i linearnog vibro dodavaca je sadrzavala:
e Dizajniranje i izrada zdjele kruznog vibro dodavaca

e Dizajniranje i izrada vodilice linearnog vibro dodavaca

e 3D printanje zdjele

WEB: https://enso.hr/dodavaci-materijala/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=0nCQxCOIzN8&list=PLAyjbhpVINoLYMCtrNnnbgGCMWAKQGPb8
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http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/dodavaci-materijala/
https://enso.hr/dodavaci-materijala/
https://www.youtube.com/watch?v=0nCQxCOIzN8&list=PLAyjbhpV1NoLYMCtrNnnbqGCMWAKQGPb8

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

PLOK — Stroj za opticku kontrolu i pakiranje plasticCnih komponenti

Stroj dodaje i orijentira plasti¢ne dijelove preko kruznog i linearnog dodavaca.

Izdvajanje i manipulacija elemenata se vrSi pneumatskim cilindrima tako da se postigne snimanje
elementa sa svih strana. OptiCka kontrola sa 6 strana elementa je izvedena s 4 kamere.

Konacni proizvodi su sortirani u kutije s ispravnim i kutije s neispravnim komponentama:

Projektiranje i izrada stroja PLOK za opti¢ku kontrolu i pakiranje plasti¢nih komponenti je sadrzavala:

Dizajniranje i izrada konstrukcije stroja

Dizajniranje i izrada kruznog i linearnog vibro dodavaca

Programiranje PLC-a

Izrada vizualizacije

WEB: https://enso.hr/proizvodi/plok-ps01/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=7DgfsnixrA8
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http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/plok-ps01/
https://enso.hr/proizvodi/plok-ps01/
https://www.youtube.com/watch?v=7DgfsnIxrA8

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

TUMIX — Stroj za mijeSanje paste za metalizaciju

TUMIX je stroj za mijeSanje metalizacijske paste u posudama. Unos u stroj je nehomogenizirana
metalizacijska pasta dok je krajnji proizvod homogenizirana pasta u posudama.

Projektiranje i izrada stroja TUMIX za mijeSanje proizvodnih pasti je sadrzavala:

Dizajniranje i izrada konstrukcije stroja

Programiranje PLC-a

Izrada vizualizacije (SCADA)

Parametriranje pogona vertikalnog i kruznog motora mjesaca

Projektiranje sustava odrzavanja temperature

WEB: https://enso.hr/proizvodi/tumix-ps01-mijesac/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=0KC4pcdw6kA
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http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/tumix-ps01-mijesac/
https://enso.hr/proizvodi/tumix-ps01-mijesac/
https://www.youtube.com/watch?v=oKC4pcdw6kA

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

PREMKO — Stroj za premotavanje kolutova elektronickih komponenti

ol PREMKO je stroj za prematanje kolutova s mogu¢no$c¢u pozicioniranja na Zeljeni komad u traci
oluta.

Projektiranje i izrada stroja PREMKO za premotavanje kolutova elektroniCkih komponenata je sadrzavala:
o Dizajniranje i izrada konstrukcije stroja
e Programiranje PLC-a
e lIzrada vizualizacije

e Parametriranje pogona namataca i odmataca

WEB: https://enso.hr/proizvodi/premko-ps01-stroj-za-premotavanje-kolutova/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=8bNXg715Xi8
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http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/premko-ps01-stroj-za-premotavanje-kolutova/
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[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

BRIZ — Stroj za izbijanje, brojanje i pakiranje elektronickih komponenti

BRIZ je stroj za automatsko brojanje, izbijanje i pakiranje elektroniCkin komponenti. Rad stroja je
automatiziran uz izvodenje definiranih radnji operatera. Stroj dobiva elektroni¢ke komponente u papirnatim
karticama od drugog stroja ili ubacivanjem ru¢no u sustav prihvata kartica. Prvi dio stroja broji i izbija
komade iz pojedine kartice na plo€u koja je poveznica sa kutijom u koju se komadi slazu. Nakon punjenja
kutije, ista se transportira na dio za prekrivanje papirom, poklapanje poklopcem i transport na izlazni stol.

Projektiranje i izrada stroja BRIZ za izbijanje, brojanje i pakiranje elektroni¢kih komponenti je sadrzavala:

Dizajniranje i izrada konstrukcije stroja

Programiranje PLC-a

Izrada programa za opti¢ko brojanje komponenti

Izrada vizualizacije (SCADA)

WEB: https://enso.hr/proizvodi/briz-ps01-stroj-za-pakiranje-shcv-elektronickih-komponenti/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=s8M1hhG9HY0&t=4s
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http://enso.hr/reference/
https://enso.hr/proizvodi/briz-ps01-stroj-za-pakiranje-shcv-elektronickih-komponenti/
https://enso.hr/proizvodi/briz-ps01-stroj-za-pakiranje-shcv-elektronickih-komponenti/
https://www.youtube.com/watch?v=s8M1hhG9HY0&t=4s

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

GLUSTA - Stroj za lijepljenje PTC plocica

GLUSTA je poluautomatska stanica za lijeplienje, koja uzima elemente iz prese, lijepi ih suspenzijom
liepila, te se spaja s alox plo€ama. Konacni proizvod su stupci keramike PTC elemenata s alox ploicama

u postavljenim proizvoljnim rasporedima, ucvrs¢ene slojem ljepila u svaki prostor izmedu elemenata
elementa i alox plocice.

Projektiranje i izrada stroja GLUSTA za lijepljenje je sadrzavala:

Dizajniranje i izrada konstrukcije stroja

Programiranje PLC-a

Izrada vizualizacije i SCADA aplikacije

Parametriranje pogona pokretne trake i pogona linearnih osi

WEB: https://enso.hr/proizvodi/glusta-psO1-automatska-stanica-za-ljepljenje/
Video: https://www.youtube.com/watch?v=ErwbYuGY2Rg&feature=emb _title
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http://enso.hr/reference/
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

KOMPA — Stroj za kontrolu i pakiranje elektronickih komponenti

Konacni proizvod je puna noseca vrpca s razvrstanim i obradenim elektroniCkim komponentama.

Projektiranje i izrada stroja KOMPA za kontrolu i pakiranje elektroni¢kih komponenti je sadrzavala:

Dizajniranje i izrada konstrukcije stroja

Programiranje PLC-a

e lzrada programa za opti¢ku kontrolu komponenti
e lzrada kruznog vibro dodavaca

e lIzrada vizualizacije

o Parametriranje servo pogona trake za pakiranje komponenti

WEB: https://enso.hr/proizvodi/kompa-ps01-stroj-za-kontrolu-mjerenje-i-pakiranje-elektronickih-komponenti/

Video: https://www.youtube.com/watch?v=dl6ngKOwNIg
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

EPRI PS01 — Stroj za printanje tocaka na elektronickim komponentama A995

EPRI-PS01 je stroj za ispis toCkica na elektroni¢kim komponentama, koje su markeri za
oznacavanje polarnosti.

Okvir ima dvije rupe za pri¢vrS€ivanje okvira na polozaj ispisa. Okvir sadrzi tri ploCe za printanje s
pinovima za pri¢vrs¢ivanje plo¢a u okvir. Svaka plo¢a za ispis sadrzi Supljine za dijelove.

°

Projektiranje i izrada stroja EPRI je sadrzavala:

e Dizajniranje i izrada konstrukcije stroja

e Programiranje PLC-a i izrada vizualizacije

e Parametriranje pogona pokretne trake i pogona linearnih osi

WEB: https://enso.hr/proizvodi/epri-ps01-stroj-za-oznacavanje-elektronickih-komponenti/
Video: https://www.youtube.com/watch?time_continue=25&v=YWI1hui5Qf8&feature=emb_title
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

DOZA L — stroj za doziranje rasutih materijala

Funkcija stroja DOZA L-01 je brzo i to€no doziranje rasutih sitnih materijala prema definiranoj
vrijednosti mase na vaga indikatoru u lijevak ili sustav za punjenje transportnim puzem.

Punjenje ambalaze nakon praznjenja posude s doziranim materijalom moguce je na dva nacina :

- Puznim transporterom odnosno sustavom koji se sastoji od lijevka , elektromotora i transportnog
puza. Rotacijom spiralnog elementa materijal se transportira iz lijevka prema zavrsetku cijevi na koju
se postavlja ambalaza koja se puni (npr. punjenje vrecCica lavandom).

- Lijevkom odnosno da materijal slobodnim padom prolazi kroz lijevak na zavrSetak na koji se
postavlja ambalaZa koja se puni (npr. punjenje sjemenki lana).

PuZzni transporter Lijevak
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Transporteri s remenskim prijenosom, zakretnim, podiznim i popre¢nim

gibanjem

Konstrukcija je sastavljena od aluminijskih profila. Prijenos gibanja se odvija preko zupastog
remena, koji se nalazi izmedu remenica od kojih su dvije pogonske, a pogoni ih motor preko pogonske
osovine (vratila). Remen klizi po polimernoj traci. Transporter je predviden za gibanja malih brzina i velike
to¢nosti pozicioniranja. Motor sa prijenosom moze biti razliitih izvedbi, a prema potrebi konkretnog
transporta. Motor moze biti istosmjerni sa ili bez Cetkica, koracni motor ili asinkroni. Za sve motore je
predvidena regulacija brzine vrtnje.

Transporter sluzi za horizontalni transport kaljenog stakla za proizvodnju solarnih panela.
Transporteri su izvedeni prema potrebama konkretnog prijenosa, a postoje kutni i zakretni za potrebu
rotacije stakla ili transporta popre¢no u odnosu na dolazno gibanje.
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO IIRADA SPECIJALNIH STROJEVA
BMW, Dingolfing
Programiranje i pustanje u pogon linije za izradu nosaca poluosovine za
BMW

Linija sluzi za proizvodnju nosaca poluosovine. Automatizirana je Motoman robotima i upravljana PLC-om
Siemens serije 400, sa vizualizacijom "Zenon" preko panela.
Komunikacija preko Profinet-a osigurava vezu sa perifernim ulazno izlaznim modulima "PILZ".

Programiranje i pustanje u pogon linije za montazu baterija automobila
BMW 13
* Programiranje i pustanje u pogon linije za baterije pogona automobila BMW i3. Linija sluzi za montazu

baterijskog bloka koji se ugraduje u pod automobila i3 i sluzi za napajanje elektricnog pogona.
Upravljanje je izvedeno sa vise PLC-ova serije Siemens S7-300, a veliki dio montaze robotima ABB.
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Stroj za razdvajanje galvaniziranih komada magnetima - MARA SR-01

Stroj je namijenjen za odvajanje magneti¢nih (galvaniziranih) od nemagneti¢nih (loSe ili ne
galvaniziranih komada). Rad stroja je izveden kroz nekoliko faza:

e Sustav punjenja stroja

e Sustav transporta

e Sustav razdvajanja

e Sustav praznjenja stroja
Sustav punjenja sastoji se od lijevka ispod kojeg se nalazi plo¢a s pneumatskim vibratorom. Operater na
ovaj nacin moze vrlo jednostavno postaviti komade.
Sustav transporta se odvija pomocu transportne ploce, koja uslijed stvaranja vibracija transportira komade
ispod sustava razdvajanja komada prema izlazu stroja.
Sustav razdvajanja je srediSnji dio stroja. Sastoji se od dva rotora na osovinama koje preko zupc€astog
remena pokrece kora¢ni motor. Funkcija ove cjeline je razdvajanje galvaniziranih (dobrih) i
negalvaniziranih (loSih) komada. Odvajanje dobrih komada od rotora izvedeno je pomicanjem magneta
unutar rotora.
Sustav praznjenja stroja se sastoji od dva transportna lijevka u koje padaju komadi s magneta na
rotorima. Transport komada koji se nalaze u lijevku je omogucen pomocu vibracija, koje stvaraju
pneumatski vibratori. Takvi dobri komadi zavrSavaju u posudi za dobre komade.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/mara-stroj-za-magnetno-razdvajanje/

Video: https://www.youtube.com/watch?v=UyRYc4YjYrO
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Stroj za pasiviranje elektronickih komponenti - LAKI

Stroj je namijenjen za pasiviranje elektroni¢kih komponenti. Sastoji se od bubnja koji se vrti,
pripreme zraka, Spricanja tekuéine za pasiviranje i izlaznog filtera.
Prva sekvenca stroja je predgrijavanje, tijekom kojeg se upuhuje topli zrak kroz sustav za grijanje i
upuhivanje, a bubanj se istovremeno vrti i okre¢e komade. Postizanjem zadane temperature i
odrzavanjem iste tijekom zadanog vremena automatski se pokreée sekvenca lakiranja to jest pasiviranja.
Druga sekvenca je lakiranje koji se sastoji od periodiénog Strcanja laka u obliku spreja, upuhivanja zraka
konstantne temperature, protoka i okretanja komada vrtnjom bubnja. Parametri odabranog programa
postavljaju uvjete za brzinu vrtnje, temperaturu, broj i trajanje Spricanja.
Treéa sekvenca je suSenje komada upuhivanjem zraka konstantne temperature i protoka, s
istovremenom vrtnjom bubnja. Nakon isteka zadanog vremena susenja stroj izbacuje automatski rad i
Ceka operatera da otvori vrata, postavi lijevak za praznjenje te pritiskom tipke ,Start“ pokrece sekvencu za
praznjenje.
Cetvrta sekvenca je praznjenje komada na nacin da se bubanj vrti u suprotnom smjeru od smjera vrtnje
kazaljke na satu te se proizvodni komadi slijevaju u odljevni kanal u za to predvidenu posudu.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/laki-stroj-za-pasiviranje-elektronickih-komponenti/
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Projektiranje i izrada stroja za nasijavanje elektroni¢ckih komponenti - SIVI

Namijena stroja je nasijavanje elektronickih komponenti u postoje¢e posebne nosace. Konstrukcija je
izvedena iz aluminijskih profila, a otvori popunjeni limom od nehrdajuéeg Celika i pleksiglasom. Otvor na
prednjoj strani nije popunjen, a sluzi za punjenje i praznjenje stroja. Sigurnost djelatnika na tom otvoru
rijeSena je svjetlosnom zavjesom, kako je to prikazano na slikama.

Stroj se sastoji od lijevka za prihvat komada, okretnog stola, okvira i dZzepa sustava za prihvat taca.
Operater kroz otvor na prednjoj strani stroja umece tace na okretni stol. Pritiskom na gumb "Start" poc€inje
radni ciklus. 1z dzepa se nasijava to¢no odreden, prethodno od strane operatera definiran broj komada.
Zatim se okvir spusta, a nakon toga kombinacijom zakretanja stola i vibracije radni komadi popunjavaju
utore u taci. Proces zavrSava tako da se viSak komada vraé¢a natrag u dzep, a okvir podize kako bi
operater promijenio tace na stroju.

WEB: https://enso.hr/proizvodi/sivi-stroj-za-nasijavanje-elektronickih-komponenti/
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REFERENCE - ENSO
SELK, Kutina

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA
[IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Nadzor i vizualizacija infrastrukturnih postrojenja, obrada podataka, dojave i

alarmi

Nadzor infrastrukturnih pogona na vise lokacija unutar tvornice, dojava gre$aka ( mail to SMS, zvu¢no-

svjetlosna signalizacija ), evidencija alarma ...

KoriStena postojece Ethernet infrastruktura, Modbus

TCP-IP. Nadzor kotlovnica, prerade otpadnih voda, klima uredaja, kompresorske stanice, postrojenje

za demineralizaciju, hladnovodi i toplovodi.

SrediSnji sustav nadzora infrastrukturnih pogona ‘

‘ = =
SIS 1)
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Sistem mjerenja tezine kadica za

pranje ultrazvukom, obrada podataka i

vizualizacija

Prikupljanje podataka je preko RS485 komunikacijskog modula i Seneca modula za vaganje. Podaci o
komadima koji se Ciste ultrazvukom se unose pomocu barcode ¢itaca. Podaci se vizualiziraju, obraduju i
spremaju na racunalo. Dojava potrebe za izmjenom medija pranja te razli€itih greSaka izvedena je zvu¢no-

svjetlosnim signalom s signalnog tornja.

KLN ultrazvucni perac - Lemljenje EPC4
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REFERENCE - ENSO

Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA
[IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Automatizacija i nadzor vremenskih intervala procesa susenja i pecenja

SCADA aplikacija sluZi za dojavu zavrSenosti procesa pec€enja proizvoda u pojedinoj peci na pojedinoj
poziciji. Podaci o vremenima pocetka i zavrSetka se pohranjuju na pripadajuée racunalo. Dojava je
izvedena prikazom na ekranu racunala, svjetlosno-zvu¢nim signalom sa signalnog tornja. Peci su
povezane u sustav preko Turck modula koji komuniciraju preko Modbus TCP protokola.

[ 14:40:21 | Signalizacija peci - GZ1 | 50 ™

Glavni prikaz

Automatizacija, vizualizacija i hadzor pranja u acetonu

_ Lemljenje GZ1 - pranje u acetonu
— e | EE— —

Pranja do izmjene Pranja do izmjene Pranja do izmjene
acetona: acetona: acetona:

Aktivni proizvod UZV 1 : AKtivni proizvod UZV 2 : Aktivni proizvod UZV 3 :
Los: 123456789 Los: Los:

Odabir proizvoda UZV1 | Olhblrpml:vodal.m‘ Odablrpl'oizvodauzwl

Los scan:; Postavi| Los scan: Postavi| Los scan:| Postavi
Postavi los broj | Postavi los broj ‘ Postavi los broj ‘
Zavrsetak pranja losa | Zavrsetak pranja losa ‘ Zavrsetak pranja losa
Izmjena acetona UZV 1 | Izmjena acetona UZV 2 ‘ lzmjena acetona UZV 3 |
Izlaz
KOSARA PCR2 HPDI HDEV4 CUPPD KYCOS ITEC PUMA PPD BCA xxx  UKUPNO

Prikupljanje podataka je preko RS485 komunikacijskog modula i Seneca modula za vaganje. Podaci o
komadima koji se Ciste ultrazvukom se unose pomocéu barcode Citaca. Podaci se vizualiziraju, obraduju i
spremaju na racunalo. Dojava potrebe za izmjenom medija pranja izvedena je zvuéno-svjetlosnim

signalom sa signalnog tornja.
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO IZIRADA SPECIJALMIH STROJEVA
MAGNA, Graz

* Programiranje i pustanje u pogon stanice za vjetrobransko poja¢anje karoserije "MINI"
* Programiranje i pustanje u pogon stanice za pokrov zadnjeg dijela karoserije "MINI"
Programiranje i pustanje u pogon stanice za pripremu i montazu krova
karoserije "MINI"

Linija je automatizirana pokretnim valjcina za prijenos karoserije od stanice do stanice

pokretnim stolovima za pozicioniranje te KUKA robotima za manipulaciju, varenje, lijepljenje ...
Upravljanje se vrsi Siemens PLC-om serije 400 i vizualizacijom WinCC preko ra¢unala.

Sigurnosni dio se upravlja PLC-om "PILZ".

Motori i frekventni regulatori "SEW" i roboti "KUKA" su povezani sa PLC-om preko Interbusa optickim
vlaknima.

Integracija montaze karoserije "Mini" u liniju za proizvodnju "BMW x3*

PLC-i Siemens S7-400; Siemens WInCC vizualizacija; Interbus komunikacija ( optika ); Safety - PILZ;
SEW motori i frekventni pretvaraci; KUKA roboti.

23 v Taktzelt
Storstack Interbus Programme iBution Abmelden e
Reinigungsbild - m - - - - L

Roboter +UGO70R1/2/3/4
Halt vor Schweissen

Ubersicht Station UG070 - BA1 |

SK1: Skid Einfordern

SK2: Skid Ausfordern

keine
Anforderung
Serviceposition

* Programiranje i pustanje u pogon linije za proizvodnju karoserije "PEUGEOT"

* Programiranje i pustanje u pogon stanice za montazu boc¢nih stranica karoserije "MINI"
* Montaza i zavarivanje auto karoserija

* Upravljanje pokretnim trakama i transportnim linijama
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

GENERAL ELECTRIC, Madarska
Isporucitelj SECO-WARWICK Poljska

Programiranje i pustanje u pogon peci za zarenje ¢eli¢cnih dijelova
turbinskih motora

Izrada upravljatkog programa za PLC Siemens S7-300 — Regulacija temperature pedéi i upravljanje drugim
funkcijama kao $to su zapisi, spremanje podataka, upravljanje transportnim kolicima ...

Izrada korisni¢kog programa za upravljacki panel.
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA
[IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Prikupljanje, obrada podataka i vizualizacija strojeva za lemljenje

Prikupljanje podataka izvedeno preko RS485 komunikacije direktno s uredaja za lemljenje na ra¢unalo.
Podaci o proizvodima koji se leme unose se barcode &itacem, arhiviraju se zajedno s vr.emenom pocetka
i zavrSetka lemljenja. U sluCaju greske izvodi se dojava zvu¢no-svjetlosnim signalom.

E

Prikupljanje podataka s lemnih generatora - GZ1 %75@

Automatika , nadzor , upravljanje

T T

Generatori - Uniflow 1

Generatori - Uniflow 2

Blok 1 Blok 2
e
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L ELE
43799 43794
TEE
47844 47843

Komunikacija

=
5
A

Blok 4 Blok 2
L1 L2 L4 L11 L6 L7
66070 66199 66171 66693 ) 66201 66202
Blok 3 Blok 1
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. L |
. L. |

D
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Enso

[MDUSTRIISEA AUTOMATIZACILA

REFERENCE - ENSO [IRADA SFECIJALMIH STROJEV A,

Projektiranje i izrada stroja za nasijavanje, susenje i hladenje - tunelska pec¢
- NASU

Linija, to jest stroj, je namijenjena za nasijavanje, suSenje, hladenje i sakupljanje elektronickih
komponenti.

Sastoji se od Cetiri dijela povezana u cjelinu, odnosno od nasijavanja, susSenja, hladenja i dijela za
sakupljanje s vibratorom.

Ulazna jedinica, to jest nasijavanje, sastoji se od lijevka za prihvat komada sa separatora kuglica i
vibriraju¢e plo¢e za nasijavanje sa elektri¢nim linijskim vibratorom. Komadi se sa lijevka dodaju na
vibriraju¢u plo€u koja ravnomjerno nasijava komade na teflonsku traku transportera.

Susac je drugi dio linije koji ima svrhu su$enja komada prema zadanoj temperaturnoj krivulji.
Konstruiran je kao tunelska pe¢. Pokretna traka transportira komade kroz ,tunel” oblozen izolacijom.
Traka je od antistatickog teflona nategnuta izmedu pogonskog i zatezaju€eg valjka. I1znad trake se
nalaze grijaci i temperaturne sonde. GrijaCi zagrijavaju prostor u tunelu, a njihovo ukljucivanje-
isklju€ivanje je upravljano termoregulatorima prema podacima s temperaturnih sondi. I1zolacija bo¢nih
strana su$aca je izvedena izolacijskim plo€ama od keramickih vlakana koje ujedno sluze i kao nosaci za
grijace i temperaturne sonde. Dodatno poradi izolacije na boc¢ne strane, ispod trake i na gornjoj strani
suSaca je postavljena keramicka vuna. Pokrov suSaca i izolacije je izveden inox limom kvalitete AlSI
304. Unutrasnjost tunela sa boc¢nih strana obloZena je teflonskom folijom zbog osiguranja od
kontaminacije prasinom. Dio za hladenje se nalazi iza suSaca, a sastavni je dio transportera.

Na izlazu transportera postavljena je konstrukcija s lijevkom i vibratorom za prihvat komponenti s
transportera.
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Automatizacija i vizualizacija Sest strojeva za zaobljavanje rubova

elektronickih komponenti

Rekonstrukcija upravljanja starih automata. Tip proizvoda se unosi barcode €itatem na SCADA aplikaciju.
Iz baze podataka se automatski preuzimaju parametri za rad pojedinog automata, te se prosljeduju na
Siemens PLC serije 1200 na definirani automat, koji dalje upravlja radom automata. SCADA sluzi za

vizualizaciju

podataka.

19.10.11. 09:09:10

Sustav automatskog upravljanja TKX strojeva é“iﬁ -
Glavni prikaz wﬁ.%je

Frotaklo wrijgene: 24 min

Teenulna breina: 180 -n'min_
Zadang viijeme: B} min

Treenulna breina: 134 -n’min:

Zadans wijeme: B} min

Proteklo yriggans: 34 min

| Prijava radnika Unos novog materijala | | Unos parametara | Unos kerisnika
Shrarj u radu: Shree m radu: | Sired w sadu;
T.-‘ Huzni isklop: - | Rezni isklop: - | Heazni isklop: |
o Snatus wrala: — m Seatus wrada: A m Stabers yrata: A
Automanskl  Homunikacijn: — Autematskl  Homwnikocija: I Autematkl  Homwsitocija: —
Izdana brzina: W aimin Zadana bizina: W aimin Zadans brzina: 10 almin
Tmenuma brzinaz: 00 o/min Teenuina brzina:  $00 o/min Teenuina brzina: 190 o/min
Iadano wrijeme: 30 e adano vrijeme: B0 man Zadano wijeme: B0 mim
n _PIM.Eho wrijeme: 4 mas _Pll]mhh wrijeme: M min | _PmI.EHG uripgeme: M min |
L] - . - .
== 80 g0
e |l O ® O ® O
{ J ovsss TIKX 2 meamse 1T IKX 11 wsasst T IKX 4
i Fa% Y Fa Y Ay
1zlaz
Strog w rmdu; | Strog w radu; Stroj u radu;
ki iskbog: m WuEni iskbog: m HuEni isklog: m
Stanes vrata: I Stanss vrata: I Stanss vrata I
Komamliacija: o | Automatski Komaunikacija: o | Automatskd Komunikacia: o | Automatski
Tadama bizina: 180 almin Tadana bezisa: 100 sdenin | Tadana brzima: 1 adenin

Trenutna brzina: 41 almin
Esdano viijeme: Bl min
Profebo vigemssz 24 min

TKX 8 . 47847 TKX 9 Inv. 4TB48 TKX 14 Inv_ 49627

i usporedbu postavljenih parametara i stvarnih veli€ina s kojima automat radi, te arhivu
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Projektiranje i izrada stroja za €CiSc¢enje gitera - BURE SR-01

Stroj je namijenjen za CiS¢enje sita (gitera) na kojima nakon postupka pe€enja komada dolazi do
zaljepljivanja komada za sita (giter). Uklanjanje komada sa sita (gitera) izvodi se pomoc¢u Cetki. Funkcija
stroja izvedena je u nekoliko faza:

e Ulazni spremnik sita

e Sustav prihvata i transporta sita

e Sustav rotiraju¢ih ¢etki

e Izlazni spremnik sita

e Sustav pozicioniranja Cetki
Ulazni spremnik sita omogucéava operateru da jednostavno postavi neo€iSéena sita u ulazni spremnik.
Sastoji se od vodilica koje usmjeravaju sita prema pneumatskim cilindrima i podiznom stolu zaduzenim za
prijenos sita prema sustavu prihvata i transporta.
Transportni sustav se sastoji od dvije linearne osi povezane ¢vrstim vratilom koje pogoni kora¢ni motor. Na
linearnim vodilicama postoje hvataljke koje sito drze u potrebnom polozZaju. Jedna hvataljka je pasivna, dok
druga je pogonjena preko pneumatskog cilindra.
Nakon $to se sito nalazi u hvataljkama, linearne vodilice transportiraju sito unutar sustava rotirajucih Cetki,
gdje se sito Cisti od zalijepljenih komada. Takav sustav se sastoji od dvije rotiraju¢e Cetke, asinkronog
motora i usisnika usisavaca.
Nakon prolaska sita izmedu Cetki, oCid¢eno sito dolazi do sustava izlazni spremnik sita, koji se sastoji od
podiznog cilindra, cilindra za otpustanje hvataljke i preklopki za drzanje sita u izlaznom spremniku.
Sustav pozicioniranja Cetki sastoji se od navojnih vretena za vertikalno pozicioniranje Cetki. Visina Cetki
mijenja se ruéno neovisno jednu od druge. Visina Cetki se podeSava prema poziciji prolaska sita izmedu
Cetki.
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EKB Braunau
Upravljanje linijjom za brizganje i obradu plastike unutrasnjosti vrata automobila

Robot donosi plastiku unutrasnjosti vrata automobila te je pozicionira pod presu.
Metalna matica se sistemom vibratora i manipulatorom dovodi u poziciju za preanje.
Upravljanje se vrsi Siemens PLC-om serije 400 i operacijskim panelom za vizualizaciju i upravljanje.

TKSE Hohenstein

* Programiranje i pustanje u pogon linije za proizvodnju baterije pogona elektroautomobila BMW i3

AUDI Neckarsulm

* Upravljanje transportom i razvrstavanjem karoserija

AUDI Ingolstadt

* Programiranje i pustanje u pogon linija za PVC popunjavanje za AUDI karoseriju
 Pustanje u pogon stanice za PVC popunjavanje za AUDI karoseriju

* Programiranje i pustanje u pogon linije za oznaavanje i dekoraciju

BMW Leipzig

» Temeljna priprema i lakiranje auto karoserija

* Razvrstavanje i preraspodjela kretanja i transporta

* Upravljanje pokretnim trakama i transportnim linijjama

BMW Miunchen

* Temeljna priprema i lakiranje auto karoserija

DEUTZ Kdln

* Razvrstavanje i preraspodjela kretanja i transporta
* Upravljanje pokretnim trakama i transportnim linijama
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e Transporter s magnetskim prijenosom

Inoxowva ploa u obliku kortg

Beskonoéna froka s magnetima

Transporter se sastoji od metalne konstrukcije, inoxove plo€e u obliku korita i beskonacne trake s
magnetima. Sustav funkcionira na principu da se materijal nasipa u donji dio metalne plo¢e u obliku korita
te biva privu¢en magnetom. Kako se magneti gibaju uzlazno i paralelno s inoxovom plo€om, tako se
materijal giba uzlazno po povrsini inox plo€e. U najviSoj tocki te ploCe, materijal prijede preko pregiba i
giba se silazno, a magnet koji ga privlaci se preko valjka pocCinje gibati u suprotnom smijeru pri tome se
udaljuju¢i od materijala. Materijal se zbog djelovanja gravitacijske sile giba niz kosinu.

Transporter sluzi za transport materijala koji sadrZi Zeljezo.
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ELEKTROKONTAKT, Zagreb
Izrada programa PLC-a, projektiranje i pustanje u pogon stroja za
sastavljanje glavhoqg podupiraca Stapnoq reqgulatora

Stroj je izveden okretnim stolom i stanicama za ulaganje, montazu, zapinjanje, zakivanje, zavarivanje,
provijeru ...

Upravljanje se vrsi Seimens PLC-om serije 300 i operacijskim panelom za vizualizaciju i upravljanje.
Okretni stol je pogonjen elektromotorom, a stanice su izvedene pneumatskim manipulatorima.

Svi elementi stroja su povezani i upravljani PLC-om (Varilica, kamera).

Uz pracenje podataka izvrSenih operacija svake stanice za svako gnijezdo na okretnom stolu .

Vizualizacija, prikupljanje i obrada podataka sa 3 linije za "stapni requlator"

Prikupljanje podataka izvodi se preko 3 Siemens PLC-a koji komuniciraju preko OPC servera sa
DAQFactory SCADA aplikacijom koja sluZi za vizualizaciju linije, obradu, prikaz i arhivu podataka te
vizualizaciju zastoja na liniji.

AR Sastavljanje $tapnog regulatora - linija VIIl| i,

Elektrokontakt d.d. Autornatiha nadzer upt avkange
Glavni prikaz

Voditelj: Savic TS iviproizvod: 60.25172.034

=l 0}

0
1 4l 0000
J M M o
o ) o
I
Pocetni dio >>> F
<<< Zavrsni dio /.
) i [ | S
[ O
[=] (mm] 0| o)
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o |9
ATM - Sastavianse
SASTAVLJANJE PopUERACA
(] CWEVI
Trenutno u smjeni : ‘

Takt - izlaz
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Stroj za ispuhivanje, suSenje i hladenje - tunelska pec¢ - SIPA

Linija je namijenjena za ispuhivanje, suSenje i hladenje elektronickih komponenti smjeStenim u
posebne kosarice hakon pranja u perilicama.
Sastoji se od tri dijela povezana u cjelinu odnosno od ispuhiva¢a, suSaca i izlaznog dijela za hladenje.
Kroz sva tri dijela prolazi pokretna traka koja ima zadatak transportirati koSarice od ispuhivaca kroz susac
i dio namijenjen za hladenje sve do izlaznog stolica linije.
Ispuhivac ima zadatak da s aktora koji dolaze u ko$aricama za pranje u perilicama ispuse, odnosno ukloni
vodu.
Konstruiranje od aluminijskih profila, pokrova od aluminijskih limova, vrata te €ini zatvorenu cjelinu. Unutar
ispuhivaCa se nalazi pneumatski cilindar upravljan automatikom koji pomice kolica s mlaznicama lijevo-
desno.
Cilindar, kolica i mlaznice su smjesteni iznad pokretne trake linije. Uklanjanje vode se vrSi na taj nacin da
se koSarice postave u ispuhiva¢ na pokretnu traku linije na predvidena mjesta ( izmedu inox vodilica ) te
se zatvore vrata. Zatvaranjem vrata automatski se pokrece proces ispuhivanja stlacenim zrakom.
Pneumatski cilindar pomi¢e mlaznice iznad ko3arica s aktorima, a stlaceni zrak preko mlaznica ispuhuje
vodu sa aktora. Ispod trake se nalazi posuda za skupljanje i odvod vode ispuhane s aktora.
Susac je drugi dio linije koji ima zadatak da aktore s kojih je prethodno u ispuhivacu uklonjena voda
zagrijava prema definiranoj temperaturnoj krivulji. Konstruiran je kao tunelska pec. Iznad trake se nalaze
grijaci i temperaturne sonde. Upravljanje je izvedeno termoregulatorima. |zolacija bo¢nih strana susaca je
izvedena izolacijskim plo¢ama od keramickih vlakana koje ujedno sluze i kao nosaci za grijaCe i
temperaturne sonde. Dodatno poradi izolacije na bocCne strane, ispod trake i na gornjoj strani susaca je
postavljena keramiCka vuna. Pokrov suSaca i izolacije je izveden inox limom kvalitete AISI 304.
Unutradnjost tunela sa bocnih strana oblozena je teflonskom folijom zbog osiguranja od kontaminacije
prasinom.
Izlazni dio za hladenje se sastoji od dva ventilatora postavljena ispod trake. Oni zrakom hlade koSarice s
aktorima koje izlaze iz su$aca. I1znad tog prostora je dodatno smjesten i pokrov odsisa kako bi zrak
odlazio izvan proizvodnog pogona. Ispod ventilatora se nalazi ladica za postavljanje filtera zraka.
Na dio za hladenje se nastavlja izlazni stol s kojega se uklanjaju koSarice s aktorima.

- o
200100 19 1000

-
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DARUVARSKA PIVOVARA, Daruvar
Vizualizacija, signalizacija i nadzor kotlovnice

Sustav je izveden RTU ( Remote Terminal Unit ) modulima za prikupljanje analognih i digitalnih signala,
koji preko

Ethernet-a komuniciraju sa SCADA aplikacijom za vizualizaciju i pra¢enje vrijednosti parametara rada
kotlova.

Mijeri se tlak vodene pare pojedinog kotla ( mjerni pretvornik tlaka za visoku temperaturu ), nivo vode za
pripremu vodene pare, aktivnost napojnih pumpi, ispravnost rada kotlova ...

o
Daruvarska Pivovara - centralni sustav nadzora ‘ F
L AISLTD
Glavni prikaz | Automatika , nadzor , upravijanje

<< Tlak vodene pare

2

Tlak vodene pare
Kotao #2 >>

Nive vode za Nivo vode za
pripremu pare pripremu pare !
i
Uredu @ Uredu O L

Kotao #1 @ wieuradu Kotao #2 @ v |
Ispravan rad O l Viijeme Alarma 14 July 13:00:40 2009 I Ispravan rad O I
s 14 July 13:00:40 2009
14 July 13:00:40 2009 I
Nema alarma
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Transporter s remenskim prijenosom i bo¢nim stranicama

Konstrukcija je sastavljena od aluminijskih profila. Prijenos gibanja se odvija preko zup&astog
remena, koji se nalazi izmedu remenica od kojih su dvije pogonske, a pogoni ih motor preko pogonske
osovine (vratila). Remen Klizi po polimernoj traci, a ista takva traka je montirana s bo¢ne strane kako bi se
osiguralo vodenje transportnih dijelova. Transporter je predviden za gibanja malih brzina i velike to¢nosti
pozicioniranja. Motor sa prijenosom moze biti razli€itih izvedbi, a prema potrebi konkretnog transporta.
Motor moZe biti istosmjerni sa ili bez Cetkica, korani motor ili asinkroni. Za sve motore je predvidena
regulacija brzine vrtnje.

Transporter sluzi za horizontalni transport posuda ili taca.

Buro Jureti¢ dipl.ing.el.
09.11.2021
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